化工企业夏季安全检查表
	企业名称
	
	企业地址
	

	主要负责人
	
	安全管理人员
	

	重大危险源等级
	
	化工医药风险分类等级
	


	序号
	类别
	检查内容
	检查情况
	备注

	1. 
	罐区
	是否根据规范要求设置储罐高低液位报警，采用超高液位自动联锁关闭储罐进料阀门和超低液位自动联锁停止物料输送措施。
	
	

	2. 
	
	易燃易爆、有毒有害气体泄漏报警系统是否完好可用。
	
	

	3. 
	
	大型、液化气体及剧毒化学品等重点储罐是否设置紧急切断阀。
	
	

	4. 
	
	储罐安全附件和防雷、防静电、防汛设施及消防系统是否完好有效。
	
	

	5. 
	
	储罐是否设置喷淋冷却设施，是否能够正常启用。
	
	

	6. 
	
	有多个化学品储罐尾气联通回收系统的，要立即停止使用，并组织安全论证合格后方能投用。
	
	

	7. 
	重点作业环节
	是否按要求修订动火、受限空间作业安全管理制度并发布。
	
	

	8. 
	
	动火作业是否严格落实“三个必须明确”的要求。
	
	

	9. 
	
	是否制定动火作业器具管理制度并严格执行；动火作业人员是否持有效证件作业；动火作业前是否对可燃气体进行定量分析。
	
	

	10. 
	
	是否全面辨识受限空间作业场所并设置明显的标志标牌；进入受限空间作业前，是否检测可燃、有毒气体（物质）、氧含量，是否严格遵守先通风、再检测、后作业的工作程序。
	
	

	11. 
	
	是否配备完好可靠的可燃、有毒气体（物质）检测报警仪、氧含量分析仪器、防中毒窒息个人防护装备等设备设施。
	
	

	12. 
	
	仓储经营企业构成重大危险源的危险化学品罐区动火是否一律按特殊动火作业升级管理；带储存设施的经营（含仓储）企业，对涉及一级、二级重大危险源装置、设施进行一级或特殊动火作业的，是否严格执行第三方机构审核动火作业方案和监督动火作业的规定。
	
	

	13. 
	
	是否严格执行动火、受限空间作业审批制度；今年以来的动火作业票、受限空间作业票审批是否规范。
	
	

	14. 
	重大危险源
	企业是否根据构成重大危险源的危险化学品种类、数量、生产、使用工艺（方式）或者相关设备、设施等实际情况，按照下列要求建立健全安全监测监控体系，完善控制措施：

（一）重大危险源配备温度、压力、液位、流量、组份等信息的不间断采集和监测系统以及可燃气体和有毒有害气体泄漏检测报警装置，并具备信息远传、连续记录、事故预警、信息存储等功能；一级或者二级重大危险源，具备紧急停车功能。记录的电子数据的保存时间不少于30天；

（二）重大危险源的化工生产装置装备满足安全生产要求的自动化控制系统；一级或者二级重大危险源，装备紧急停车系统；

（三）对重大危险源中的毒性气体、剧毒液体和易燃气体等重点设施，设置紧急切断装置；毒性气体的设施，设置泄漏物紧急处置装置。涉及毒性气体、液化气体、剧毒液体的一级或者二级重大危险源，配备独立的安全仪表系统（SIS）；

（四）重大危险源中储存剧毒物质的场所或者设施，设置视频监控系统；

（五）安全监测监控系统符合国家标准或者行业标准的规定
	
	

	15. 
	
	企业是否按照国家有关规定，定期对重大危险源的安全设施和安全监测监控系统进行检测、检验，并进行经常性维护、保养，保证重大危险源的安全设施和安全监测监控系统有效、可靠运行。维护、保养、检测是否作好记录，并由有关人员签字
	
	

	16. 
	
	企业是否在重大危险源所在场所设置明显的安全警示标志，写明紧急情况下的应急处置办法
	
	

	17. 
	库房
	危险化学品仓库通风是否良好、降温措施是否良好、安全措施是否完好
	
	

	18. 
	
	甲、乙、丙类液体库房，是否设置防止液体流散的设施。遇湿会发生燃烧爆炸的物品仓库应设置防止水浸渍的措施。低闪点、低沸点易燃液体、液化烃气体、遇热易分解物品是否有降温措施。
	
	

	19. 
	其他
	重点监管的危险工艺自动控制系统是否投入使用
	
	

	20. 
	
	防雷设施是否定期检测合格
	
	

	21. 
	
	是否落实高温、汛期领导带班制度
	
	

	22. 
	
	防暑降温应急器材是否配置齐全
	
	


检查人员：                                                    检查日期：      年    月    日
